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Publication Title: 

Roll with temperature control fluid under outer shell has radial fins that define 
flow channel attached to outer shell 



Abstract: 

A roll has a temperature control fluid circulating between an inner (6) and an 
outer (5) shell. A spiral flow channel with an inlet and outlet at the roll ends is 
defined by radial fins (7). The fins are attached to the outer shell (5), e.g. by 
being machined from the solid or attached by welding, and rest on the inner shell 

(6). 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 
® Temperierwalze 

@ Erne Tempo rforwalzc hat cincn au&crcn Mantel, cincn 
radial innenliegenden Mantel und mindestens einen da- 
zwischen angeordneten radial verlaufenden Steg, AuBe* 
rer und innerer Mantel begrgnzen etnen ftaum, der mit ei- 
nem Zulauf und einem Ablauf versehen ist. Erfindungsge- 
meB ist der Steg fest mit dem eufceren Mantel verbunden. 
Der Steg kann cinstucki'g mit dem Mantel ausgebildet 
sein Oder am Mantel angeschwei&t 6ein, 
Diese Ausfuhrungsform hat thermodynamische Vorteiic 
und verringert die Verschlci&anfalligkeit der Walze, 



o 

O) 
LU 

Q 

BUNDESDRUCKEREI 03.01 102 017/243/1 16 

BNSOOCID: <DE ...1&838077A1J > 



05- 6-23; 6 : 1 1 PM ; NGB 



MORGAN, LEWIS 



; 81 35561 3954 



# 19/ 33 



1 

Beschrcibung 



DE 199 36 077 A 1 



Die Jirfmdung bctrifft einc Tcmpcrierwal/je mil cincm iiu- 
fterun Manlel, cincm radial inncnliegcndun inncrcn Manic! 
und mindcslcns cincm dazwischen angcordnelen radial ver- 5 
Jaufcnden Slcg. wobci iiuBcrer und inncrer ManlcI cincn 
Uaum begrenzen, dcr mil. cincm Zulauf und cincm Ablaur 
vcrschen isu 

Als Tempcricrwalzcn werden ITeiz- odcr Kiihlzylindcr 
bczeichncl. die zwischen y,wci Manicln cincn vorzugsweisu If) 
spiral formigen Sicg uufweisen, dcr cincn Durch AuB von ub- 
licherweisc Wasscr durch den Raum zwischen auBercm und 
inncrcm Mamcl crmoglichl. Zu dicsem Kuhlimuclraum 
fllhrt cin Zulauf und am gcgcniibcrliegcnden Endc der 'Jbm- 
pcricrwalzc isl cin Ablauf fUr das Kuhlwasser angcordnei, \> 
Dcrartigc TIciz- odcr Kuhlwalzen haben ublichcrwci.se cincn 
Durchmesscr von Gbcr 50 nun und warden zur Papier- und 
Ityicn heme! lung vcrwcndel. 

13ci der Tiercel lung dcrartigcr Tejnpcricrwalzen wird auf 
cincn Zylindcmiantel cin Sluhlband spirallorthig aufac- 2o 
schweiBl und anschlic&end wird cin Stahlblech als a'uBcrcr 
Mamcl darauf aufgebrachl. Soniii bildci. sich cin spiralior- 
migcr Raum zwischen inncrcm und uuBcrcm Manlel und 
das spiraifoniiig aufgcsehwciBie Siahlband dicnt als Leil- 
biech fUr das Kuhlincdiuin und als Absiandshalier fur den 25 
auBcrcn Zylindcrmantcl. 

fed der Vcrwcndung <lcrarligcr Walzcn werden Papier- 
odcr falicnbahncn tibcr die Walzcn gclcjlcl. Bcsondere Be- 
anspruchungen crfohrcn die Waizcn in Bcrcichcn, \n denen 
zwei Walzcn gcgcncinandcr arhciicn, bcispiclswcisc uiu 30 
cine Papierbahn zu prcsscn odcr zu iibcrgeben, Durch den 
Druck, den die Wal/cn aufcinandcr ausilbcn, wird ihr auBc- 
rcr Mantel gewalkl und somit siark bcanspruchl.. Dies fiihri 
zu cincr Material I angung am auBcrcn Mantel und somit zum 
Versehlu j B dcr gesamtcn Wa| zc . 

Der lirfindung liegl. die Aufgabe zugrundc. die Walze we- 
niger vcrschlciGanRjllij; auszubildcn. 

Dicsc Aufgabe wird bci cincr gauungsgcinaBcn fempc- 
ricrwalzc dadurch gclosl, daS dcr Slcg Test initdem SuBcrcn 
Manic! vcrbunden isi. <?o 

Wiihrcnd jin Siand derTcchnik dcrStcg am inncrcn Man- 
lel bcfcstigi ikU wird crfindungsgcmaB vorgesehlagen, den 
Slcg am auBcrcn Man I el zu bcfcsligcn. Dadurch bckomml 
dcr JiuBcre Mantel cine zusaVJichc StabiMt, die cincrsciUi 
cine dunncrc I'ertigung des auBcrcn Manlcls crmoglichl und « 
andcrerseiLs den VerschlciB des iiuBcrcn Mantels cin- 
.schrankt. 

Die crtindungsgcmaBc Ausbildung dcr Tbnipcricrwalzc 
hal dariibcr hinaus jedoch weikre Vortcilc. Wahrcnd bci dun 
bckannicn 'lcnipcricrwal/cn die Tcmperatur insbesondcre in 50 
den Hcrcichen vanierl, in denen die Stegc am auBcrcn Man- 
tel mchr odcr weniger aniicgen, jsind bci dcr crfindungjigc- 
niiiBcn Tempcricrwalzc alje Siege fest mit dem auScrcn 
ManlcI vcrbunden, so daB cin gleichmaBigcr Wfirmcuber- 
gang von den Sicgcn aul'dcn auRcren Mantel gcwahricisict 55 
isi. 

Urn cincn besonders gutcn WiirmcObergang voni Kithl- 
miilclraum auf das ubcr die Walw: laufende Pro(Jukl zu cr- 
ziclen. ist cs noiwcndjg. den auBcrcn Mantel dcr Walzc 
nittglichsi diinn aus/ r ufUhrcn. Dadurch wird jedoch die S'la- do 
biliial und die Ixhcnsdaucr dcrWalzc eingeschninkt. Die cr- 
/indung55gemaUc Ausbildung der WaJ/c Tuhn jedoch 74J ci- 
ncr crholncn Slabililal des UuBercn Manlcls hei gleichzcili- 
ger Redukiion dcr Manieldickc. 

Der am auBcrcn Manlel bcfcsiigic Sieg kann auf cinern 65 
bcliebigen Zwischcnc lenient angeordncl. werden. Vorzug.s- 
wcise liegl dcr Slcg direkl auf dem innercn ManlcI auf, 

Dcr crfindungs^ematfe Aufoau cmiogliehl. es, den auBc- 



rcn Mamcl dunncr als den inncrcn Manlci ausviubildcn. Da- 
durch wird die Wanncabgabc nach autkn an das zu icfnpc- 
ricrende l^xiukl. vcrb<5«Kerl. 

Rinc giinsLigc TTcrsiclfung.svarianije sicht vor, dafi dcr iiu- 
Here ManlcI cinsiuckig mil dem Stcg ausgcbildci isi, Der iiu- 
Bcrc Manlel wird hicrbci ku nucha aus cincm dickei-cn Male- 
rial gefcrligl und anschlicBcnd wird auf dcr Innenscilc des 
iiuUcren Mantels cin spirallbnuigcr Kanal cingcarbciici. 

Als AJiernaiivc 1st dcr Steg am iiuBercn Manlel angc- 
schwciBu Auch hierdurch cnLstchi cine feste Vcrbindung 
zwischen Slcg und auBcrcni ManlcI, die die Slabiliiiii des 
auficrenManiclscrhbhu 

Jc nach Anwendungsfail konncn auch mchrerc Kanale 
zwischen inncrem und auBci-em Mantel bclicbig angcordnei. 
scin. Vor/ugswcisc is! dcr Slcg spiralftfrmig ausgcbildci. 
Dies fuhri zu cincm spirairdnnigcn Kanal, dcr von cincr 
Walzcnseiic zur andercn Walzcnsejic reicht. Dies erlaubtcs, 
auf cincr Scilc dcr Walzc in achsiuler Richlung das Kuhlmit- 
tcl zuzjjfUhren und auf dcr gegcnuberliegcndcn Scite durch 
cine Bohrung in dcr Achsc das Kuhl medium wiedcr abzu- 
fiihrcn. 

Bnc vorlcilhafie Ausgcsiallungsfonn sicht vor, daB radial 
inncrhalb des inncrcn Mantels cin Stutzzyltnder angcordnei 
isi. 

Der inneru Manlel wird dadurch am SUjlzzylinder befe- 
aligl, daB /wischon dem Sliitzzylindcr und dem inncrcn 
Manlel sich gleichzciig axial und radial crstrcckcndc Stulz- 
blcchc angcordnct sind. Bci cincr Aufsicht auf die "Vvalzc in 
axialer Richlung erstrccken sich dicsc StiiUiblcchc stemi^r- 
mig vom Stulzzylinder zum inncrcn Mantel und posilionie- 
rcn soinii innercn und auBcrcn Mantel relaliv zum StUUizy- 
lindcr. 

En uinfauhcr Aufbau Our Wake dibttchl, wenn die Stuiz- 
blechc rechtuckig ausgebildel sind. 

Zusa't/Jieh odex allcrnativ zu den SUilzblechcn konncn 
zwischen dem Stutzzylindcr und dem inncrcn Mantel sich 
gleich/xilg quer zur Walzcnachsc und radial crslrcckendc 
Sircbcn angcordnct scin. Auch diese Suxbcn hallcn den in- 
nercn Mantel relaiiv zum SliiizzyJinder in cincr fcsien Posi- 
tion. 

Insbesonderc bci dcr Vcrwendung von Stulzblechcn wird 
vorgoschlagen, daB die Strcbcn u^pczTdrmig ausgcbildci 
sind. l>ic Strcbcn konncn somil in den Zwischenraum zwi- 
schen den Stiiizblechen cingesctzt werden, um zusammen 
mit den Sliizhlcchen cine wabcnarligc Struklur zu crzeo- 
gcn. 

Einc besonderc Anordnung von Slrcben und Stulzblechcn 
sichi vor» daB die Slrcben und die StUtzbJechc radiaJc Ein- 
schniue aufweisen und die Bnschnitlc so angcordnei. sind, 
daB die SOilzbloche auf die Slrcben aufsteckbar sind. Dies 
crlauhl cincn sclmcllcn cinfachen Au/bau der Sliiizsimkiur 
zwischen Stu^ylindcr und inncrcm ManicL 

Zwei Ausfuhrungsbeispiclc crfindungsgcmaficr Walzcn . 
sind in dcrZcichnung dargcstclli und werden im Folgcndon 
nahcr crla'ujcrl. Es zcigl 

Hg» 1 cincn Schniti durch die Einiriiisscitc eincr Tempo- 
ricrwalw. 

Fir. 2 cinco Schniti durch die in Kij;. 1 dargcstellic Tcrn- 
pcricrwalzc langs dcr Linic AA. 

F1«, 3 das mil. X bczcichncic Dclail dcr in Fir. 1 darge- 
smllien Tempcricrwalzcin vcrgroBencrDarsicllung, 

fig. 4 cincn Sehnilt durch die Ausainsseiicn dcr Tcmpc- 
ricrwalzc, 

FJg. 5 cincn Schnill durch die in Mr. 4 gezeigrc Ibmpe- 
ricrwalzc langs dcr Linic BB, 

Fig. 6* cincn Schniti durch cincn Toil cincr allcmaiivcn 
Ausfuhrungsform ciner Tcmpcricrwalze und 
J%. 7 dus in Fig, 6 gczciglc Delail X in vcrgroBerlcr Dar- 
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siol lung, 

Die in den Kig. 1 bis 5 gczcigic Ibmpcricrwalzc 1 bestchi 
aus cincin EinlaBlcil 2, cincm AuslaBtcil 3 und cincm da* 
zwischen angenrrinclen Manlcl 4. Der Mantel 4 hcslcht n\m 
cincm iiuBercn Mantel 5, cincm radial innonlicgcndcn inne- 
rcn Mantel 6 und cincn da/.wischen angcordnctcn radial vcr- 
laufendco Slcg 7. Bei der dargcstclltcn AusfBhrungsform 
bcgrenzleiD spiralartig angcordnclcr Slcg 7 cincn spirallor- 
mig gebogenen Raum 8, dcr cs crJaubu cin Kiihl medium wic 
bcspiclswcisc Wasscr zwischen inncrcm und iiuBcrctn Man- 10 
lej zu fiihrcn. 

Die Tcmpericrwalzc 1 hat an ihrcm Hnken Endc im lan- 
lafiteil 2 cincn konzemrischen Zulauf 9, dcr an dcr Ejn- 
gangsscile dcr 'lfcmpcricrwalzc radial abgclcnkt wird und 
die KiihinussigkciL zum spirallormigen Raum 8 fuhrt. Per 15 
spirtilRJnnigc Raum 8 isl so ausgebildci. daft die Kuhlflus- 
sigkcil im IiuBercn Bcrcich dcr 'Jbnipcricrwaize dirckt untcr- 
halb dcr Walzcnobcrflachc 10 cnllanggcfilhrt wird. An- 
schliebcnd wird die KuhniUssigkcit wiedcr radial nach in- 
ncn /.u cinein konzcnlrisch angeordnclen AuslaB 11 in der 20 
AusiaBplauc 3 gefuhrt. 

Die Kg. 3 zcigt deuLlich, daB dcr Slcg 7 cinsliickig mil 
dem iiuBercn Manlcl 5 ausgeflmrt isU Dcr Stcg 7 stQl7i. somil 
den iiuBercn Mantel 5 gegeniibcr dem innercn Mantel (> ab 
und leilcl die im Raum 8 gefPbrle KMinttssigkeil, An den 25 
innerun Mantel 6 ist dor Steg 7 our angelegL. 

Die bcschrichcnc HcrsiclJungswcise dcr TempcriorwaJzc 
1 crlaubl cs, den auBcrcn Manlcl 5 nur halb so dick wic den 
innercn Mantel 6 herzuslcllcn. Jm vorlicgendcn Ausfuh- 
rungsbeispiel ist dcr auBerc Mantel sogar noch diinncr aus- 30 
gefuhrt, Dadurch wird em schr guter Warmelibergang vom 
kuhlfluraigkeilsgefiillten Raum 8 auf die Ohcrflache .10 des 
auBensn Mantels 5 erreicht, 

Radiol innerhalb des innercn Mantels 6 ist cin SUli&ylin- 
<icr 12 angeordncl. Dcr SUilyy.ylindcr 12 crslrcckl sich kon* 35 
zentnsch zum innercn Mantel 6 und zwischen dem Sttitzzy- 
bndcr 12 und dem innercn Mantel 6 sind sich gleichzciiig 
axial und radial crsircckcnde Slulzblcchc 13 und sich 
gleichzeitig qucr zur Walzcnachsc 14 und radial ersirek- 
kende Sircbcn 15 angeordncL 40 

Durch die SlUttblochc 13 und die Sircbcn 15 wird dcr go 
samtc Mantel 4 fest auf dem StOty-zylinder 12 gehalten. Itn 
vorlicgendcn Ausfuhrtfngsbtispicl sind die Sliiizblcchc 13 
recbleekig ausgcbildcl und die Suxbcn sind Irapczfoniiig 
zwischen den Si.uizblcchcn cingcpaBL. Anzahl, GroBc und 45 
Position dcr Sircbcn und Slulzblcchc sind auf die jcwcilige 
Art dcr Bclastung abzustimmcn. 

ZurErlcichlcrung dcsZusammcnbaus konncn die Sircbcn 
15 und die StuUblcche, 13 radialc Biftschmttc (nichl gc- 
yeigt) aufweisen, wobci dicse HinschrtiUc so arjgcordncl 50 
sind. daB die Slulzblcchc 13 auf die Sircbcn 15 nufslcckbar 
sind. 

Bohnmgen 16 bis 26 sorgen fur die Beliiftung def Jnnen- 
raums dcr Walzc, damit durch Temperaturunterscbicde 
keinc Driicke oder Unlerdruckc im Innenraum der Walze 55 
entelchen. 

In den Fig. 6 und 7 ist cine allcrnaiivc Ausfuhrungsfonn 
ciner Tcmpericrwalzc dargcsicllL Bei dicser Tbmpcricr- 
walze 30 ist zwischen ciner linken Stimwand 31 und ciner 
rcchlen Stimwand 32 cin SuBcrcr Mantel 33 eingcschwciBL' to 
Am auBcrcn Manlcl 33 ist spiralfortnig cin Slcg 34 ange- 
schwciBt und dicser Slcg 34 sLflLZL den auBcrcn Mantel 33 
gegen cincn innercn Manlcl 35 ah. In dem in Fig. 7 gezcig- 
tcn Dclail sind die SchwciBniihtc 36\ 37 und 38, 39 genauer 
dargcsicllL mil denen dcr Slcg 34 am auBcrcn Manlcl 33 an- 65 
gcschweiBtist. 

Das Hciz- <xtcr KUhlmcdium triu. im Bcrcich dcr lioken 
Stimwand 31 durch cincn Zulauf 40 in cincn Raum 41. Die- 
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scrRaum 41 isi durch den spirallbrmig gewcndclien Slcg 34 
spiral ftrmig ausgcbildet, so daB das (lurch den Zulauf 40 m- 
gclUhric Teinpcricnnedium 42 inchrmals um die Walzc 
licrum gclcitcl. wird, Tm Bcrcich der rcchtcn Stimwand 32 
5 grcnzl dcr Raum 41 an cincn Aualauf 43, von wo das 'Icin- 
ncricnucdiuut wicder abgcftlhri. wirti. 

Ucide AusfUhrungsfonncn crnndungsgemiiQer Walzcn 1 
und 30 liihrcn zu ciner wciicsgohcnd konsianicn 'JejnpcraUir 
in dcr auBcrcn ManieJOaehc, da an alien Slcgcn cin guter 
Wiinnclibergang zur iiuBercn Manlcl flachc aufu-iu. Dartlbcr 
hinaus kann dcr auBcrc Mantel besonrier*; dunn ausgcfuhri 
werden. wodurch ein besonders gulcr Warriicubcrgang an 
dieser Stellc cnusicht. AuBcrdcin haben die beschriehenen 
Wal/xn zusiilzlich zu den Icrmodynamischen \4?nejicn cine 
langcrc Lcbcnsdauer, 

Paicni4inspruchc 

3. Tbmpcrierwalze (1, 30) mit cincm SuBcrvn Manlcl 
(5, 33)» cincin radial innenJicgcnden innercn Mantel (6 f 
35) und mindesicns eincm dazwischen angcordncten 
radial verlaufendcn Steg (7, 34). wobci auBcrcr (5, 33) 
und inncrcr Mantel (d» 35) cincn Raum (8, 41) begrcn- 
zcn t dcr mil cincm Zulauf (9, 40) und cincin Ahlauf 
(11 y 43) verschen ist, d^duith gckcimzviclmci, daB 
dcr Slcg (7, 34) fosi mil dom fiuBcrcn Manlcl (6, 33) 
verbunden ist 

2. Itmperierwalzc nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnei, daB der Slcg (7, 34) auf dem innercn MantcJ 
(6 ; 35)aunicgu 

3. Ibmpcrierwalzc nach cincm der vorhcrgehenden 
Anspriiche. dadurch gckcnnzcichnei, daB der auBcrc 
Manlcl (5, 33) diinncr als dcr innere Mante) (6, 35) aus- 
gebildctisl. 

4. Tfcmpcrierwalze nach einem dcr vorhcrgehenden 
Anspriiche, dadurch gckcnnzcichnei. daB dcr iiuBcre 
Maniel (5) cinstUckig mil dem Slcg (7) ausgebildeL ist. 

5. Tcmpcrierwaj7C nach einem dcr Anspruchc 1 bis 3, 
dadurch gckcnnzcichnei, daB dcr Stcg (34) am auBeren 
Maniel (33) angeschwciBl isU 

6. Tcmpericrwalzc nach cincm dor vorhcrgehenden 
Anspruchc, dadurch gekcnnzoichnei, daB dcr Steg (7, 
34) spiralfbrmig ausgcbildel isL 

7. 'Ibmpcricrwalzc nach cineni dcr vorhcrgehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnct, daB radial inner- 
halb des inncren Mantel % (6) ein Sliilzzylindcr (12) an- 
gcordnetisi., 

3. 'ibjnpcrier walzc nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zcichncu daB zwischen dem SUiizzylindcr (12) und 
dem inncren Manlcl (6) sich gleichzciiig axial und ra- 
diaJ crsircckcnde SlUlzbleche (13) sngcordnct sind. 

9. Tbmperjcrwalze nach Anspruch 8, dadurch gckcnn- 
zcichnei, daB die Sl.utzblcchc (13) rechicckig ausgcbil- 
det sind. 

10. IcmpericrwaJzc nach Anspruch 7. dadurch gc- 
kcnnzcichnct^ daB zwischen dem StOizzylindcr (12) 
und dem inncren Maniel (6) sich gleichzciiig qucr zur 
Walzcnachsc (14) und radial crsircckcnde Sircbcn (15) 
angeordncl sind. 

11. Tcmpericrwalzc nach Anspruch 10, dadurch gc- 
kcnnzcichnei, daB die Sircbcn (15) trapczlonnig ausgc- 
bildel sind. 

12. 'Ibmperierwaizc nach cincm dcr Anspriiche 10 
Oder 1 1, dadurch gckcnnzcichnei, daB die Sircbcn (15) 
und die Slulzblcchc (13) radialc Hnschniit© aufweisen 
und die Viinschnilfe so angeordncl sind, daB die SlOtz- 
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blcchc (13) auf die Strobcn (15) aufsicckbar sind. 
Jltcr/ju 3 SVilc(n)Zdchnungcn 
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